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MeBvorrichtung zur Erfassung der Dichte von Papierbogen oder 

ahnlichen flachigen Produkten 

Die Erfindung betrifft eine MeJivorrichtung nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1. 

Derartige Mefivorrichtungen kommen in der druck- und papier- 
verarbeitenden Industrie zum Einsatz. Sie dienen der Erfas- 
sung der Dicke von Papierbogen, insbesondere urn die Zuforde- 
rung von zwei ubereinander liegenden Papierbogen, sogenann- 
ten Doppelbbgen auszuschliefien . Diese bekannten Vorrichtun- 
gen arbeiten fotooptisch oder elektromechanisch . Bei dieser 
Art der Messung werden auch Eigenschaf ten der zu messenden 
Produkte erfafit - wie beispielsweise Lichtdurchlassigkeit - 
die keine Aussage liber die Dicke darstellen und so zu Fehl- 
messungen fuhren. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine einfache 
und zuverlassig arbeitende Meftvorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen. 



Diese Aufgabe wird durch das Kennzeichen des Anspruches 1 
gelost . 
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Die erf indungsgemafie elektromechanische Mefivorrichtung be- 
dient sich des Hebelgeset zes, urn kleinste Hohenunterschiede 
zu erfassen und zu verstarken. Zu diesem Zwecke werden die 
Hohenunterschiede in eine Drehbewegung umgewandelt. Die 
Drehbewegung wird durch den Winkelgeber in ein elektrisches 
Signal umgewandelt. Durch den Vergleich eines vorher gemes- 
senen Ist-Wertes mit einem vorgegebenen Referenzwert werden 
Mafiabweichungen deutlich sichtbar gemacht . Es wird eine hohe 
Ansprechgenauigkeit erreicht, die die Differenz zwischen dem 
Referenzwert und dem Ist-Wert um einen Faktor von mehreren 
Millionen verstarkt. Dieses fuhrt dazu, daft Drehbewegungen 
von weniger als 1/1000 Grad sicher erkannt werden. Mefifeh- 
ler, die durch Temperaturanderungen entstehen, konnen intern 
kompensiert werden. 

In vorteilhafterweise ist die Mefivorrichtung so ausgestal- 
tet, wie in Anspruch 2 unter Schutz gestellt. 

Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis auf die Zeich- 
nung anhand eines Ausf uhrungsbeispieles naher erlautert . 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Ausf uhrungsf orm 
einer Mefivorrichtung nach der Erfindung; und 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Mefivorrichtung der Fig. 1. 

Die Me/Jvorrichtung, die auch als elektromechanische "Doppel- 
bogenkontrolle" bezeichnet werden kann, wird oberhalb einer 
Forderstrecke, die als Gegendruckf lache 3 bezeichnet ist, 
montiert. Das zu messende flachige Produkt 2, z.B. ein Pa- 
pierbogen wird zwischen dem Gehause 4 der Mefivorrichtung und 
der Gegendruckf lache 3 zum Durchlaufen gebracht . 

Eine Mefirolle 5, die auf der Gegendruckf lache 3 aufliegt, 
dient der Erfassung von dicken Unterschieden . Vor Aufnahme 
der Produktion wird ein zu messendes Produkt unterhalb der 
Mefirolle 5 positioniert . Mit Hilfe eines Potentiometers 6 
(siehe Fig. 1) wird die Referenzhohe (Starke eines Produk- 
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tes) voreingestellt . Der Abgleich der Ref erenzhohe wird 
durch eine optische Anzeige 7 unterstutzt. 

Bei Aufnahme der Produktion kommen die zu messenden Produkte 
2 unterhalb der Mefirolle 5 zum Durchlauf. Dabei wird die 
Meftrolle 5 auf die Produktoberseite angehoben. Uber einen 
Hebel 8 wird der radial verlaufende Abhub der Meftrolle 5 auf 
die Welle 9 eines Winkelgebers 10 ubertragen. Die Drehbewe- 
gung der Welle 9 wird in eine elektrische Spannungsanderung 
umgewandelt , die elektronisch ausgewertet wird. 

Bedingt durch die Massentragheit der Meftrolle 5 kommt es an 
den Vorderkanten der zu messenden Produkte bei hoherer For- 
dergeschwindigkeit zu einem Uberschwingen . Dieses Verhalten 
^ wird durch eine zwischen dem Hebel 8 und dem Gehause 8 gela- 

^3) gerte Druckfeder 11 kompensiert oder minimiert. 

Mit Hilfe des Hebels, dessen Auf- und Abbewegung auf die 
Welle 9 als Drehbewegung ubertragen wird, wird die Abwei- 
chung von der Referenzhohe des zu messenden Produktes ver- 
starkt. Die Drehbewegung der Welle 9 wird dann in ein elek- 
trisches Signal (Spannungsanderung) umgewandelt und entspre- 
chend angezeigt und ausgewertet. 



Anspruche 



Me/Jvorrichtung zur Erfassung der Dicke von Papierbbgen 
oder ahnlichen flachigen Produkten, der die zu messenden 
Produkte fortlaufend auf einer Gegendruckf lache zugefor- 
dert werden, dadurch gekennzeichnet, daft uber der Gegen- 
druckflache (3) eine auf dem zu messenden Produkt (2) 
zur Auflage kommende Mefirolle (5) an einem Hebel (8) 
drehbar gelagert ist, der urn eine Welle (9) schwenkbar 
ist, deren Drehbewegung durch einen die Drehbewegung in 
eine elektrische Spannungsanderung umwandelnden Winkel- 
geber ausgewertet wird. 

Meiivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Hebel (8) gegen eine Druckfeder (11) zur Damp- 
fung von Uberschwingungen schwenkbar ist. 



